
9

8

7

6

5

4

3

2

1

8

8

8

14

10

10

14

14

16

820

960

4500

4500

5000

5000

3100

1320

1320

930

660

40

60

140

210

1760

130

1
8

0

5000

1
5

0

4850

0.394

1.208

0.617

0.617

1.208

1.208

1.578

426.47

499.28

1317.34

3587.76

123.40

186.10

845.60

1268.40

8609.57

POS

Ø L

n°

p. unit. Peso

[mm] [mm] [kg/m] [kg]

6000

1
5

0

5850

1
5

0

4200

1
5

0

1
5

0

4200

1
5

0

150

1
0

0

380

570

1
9

0

1
0

0

100

1
4

4

0.617

0.617

10 8 250 880 86.68

6
0

130

6
0

11 10 4500 24 1.208 66.64

1
5

0

4200

1
5

0

0.394

308

8
5

307

13

12

10

8

1850

700

232

290 0.394

264.82

79.98

0.617

14 14 2000 60

2000

1.208 144.96

1

1

9

868

868

4

5

°

sviluppo

DISTINTA DELLE ARMATURE PER C.A.

zincato

16

15

14

14

5000

5000

60

90

5000

1
5

0

4850

1.208

1.208

362.40

543.60

18411.98 kg

5000

5000

150

1
0
0

pos.9 st.Ø10/14 L=820

380

570

1
9
0

1
0
0

pos.8 st.Ø10/14 L=960

100

1
9
0

CORDOLI LATERALI: DETTAGLIO

DELL'ARMATURA - sc. 1:10

CORDOLO LATERALE: SEZIONE SUL TRALICCIO TRASVERSALE - sc. 1:5

4
5

1
1
5

630

258 224 168

2
7
0

430

pos.4 : n°2 correnti

superiori Ø10

pos.2 : correnti

superiori Ø14/240

240 240

GUARD-RAILS: DIMA E TIRAFONDI - sc. 1:5

2
5
0

4
2
,
7

1
6
4
,
5

4
2
,
7

300

38 224 38

PIANTA

SEZIONE

a
s
s
e
 
l
o
n
g
i
t
u
d
i
n
a
l
e
 
d
e
l
 
p
o
n
t
e

piastra 300x250x3

n°4 barre M20 in acciaio

classe 8.8 zincato

saldate alla piastra

saldatura a

cordone d'angolo

1
5
0

7
0

300

38 224 38

2
2
0

sigillatura con

silicone o elastomero

tralicci saldati

al cassero

pos.9: staffe

Ø10/143

pos.8 : staffe

Ø10/143

4
5

1
1
5

630

258 224 168

2
7
0

430

pos.4 : n°2 correnti

superiori Ø10

pos.2 : correnti

superiori Ø14/240

120

sigillatura con

silicone o elastomero

tralicci saldati

al cassero

pos.9: staffe

Ø10/143

pos.6-7:

1Ø14+1Ø8/143

CORDOLO LATERALE: SEZIONE SUL TRALICCIO TRASVERSALE - sc. 1:5

tirafondi e dima

per guard-rails

pos.8 : staffe

Ø10/143

pos.1: spine Ø16

di connessione

Ø

2

0

0

Ø

2

0

pos.15 : correnti

inferiori 3Ø14

120 120120

Dima da installare prima del getto in contraddittorio con DD.LL.:

dimensioni da confrontare con i disegni del fornitore della barriera.

POS. DESCRIZIONE - DIMENSIONI MATERIALE

1 S235JR UNI EN 10025
2
3
4
5

6
7

GIUNTO DI DILATAZIONE A LIVELLO PAVIMENTAZIONE TIPO "SFE 90/65"  - sc. 1:5

Profilo "T" 80x80x9 sagom. a pettine

40

1 2 3 5

76

4

9

Profilo in gomma vulcanizzato
Scossalina raccolta acque sp. 1,2 mm
Stuccatura per incollaggio scossalina
Zanche Ø16 A.M. di ancoraggio

Resina di inghisaggio
Profilo "L" 35x20x1,5 drenaggio acque

CR65 MC129 CNR 10018
Hypalon
RESINFIP EPOBOND T150
B450C (D.M. 14/01/2008)

ResinFIP PRIMER E383 o
X5 CrNi1810 UNI EN 10088

8 Getto con betoncino fibrorinfozato
9 Pavimentazione stradale

8

>
=

1
2
5

Taglio standard = 400

BetonFIP RAPID REINFORCED o BetonFIP LEGANTE FR

PONTE

SOLETTA IMPALCATO

10

10 Getto soletta integrativa + protezione
Manto stadale in asfalto
CLS C32/40 XF2+XD1+XF2+XA1 + malta polimerica PPC

SPALLA DEL
ResinFIP POLYBOND F210

7
0

4
0

1
1

5
-
1

3
8

1
5

0

2
6

5
-
2

8
8

spine Ø16 di connessione

inghisaggio con resina

hilti HIT-RE100, foro Ø20

getto soletta integrativa

in cls C32/40 XC2

soletta in c.a. esistente

sp. iniziale 160mm

scarifica copriferro

estradosso soletta

minimo 10 mm,

massimo 15 mm

1
1

0

4
5

1
0

SOLETTA ESISTENTE E GETTO INTEGRATIVO:

DETTAGLIO DELLA CONNESSIONE CON SPINE - sc. 1:5

130

R

4

0

1
8
0

pos.1

barra Ø16 sagomata

sviluppo 310 mm

pos.1

additivo antiritiro conforme UNI EN 13263-1

BULLONI  ad alta resistenza UNI EN ISO 898-I:2001

tensione caratteristisca di snervamento fyb > 649 MPa
tensione caratteristisca di rottura ftb > 800 MPa

VITI classe 8.8, DADI classe 8

preparazione: sabbiatura, decapaggio chimico

Laminati e travi in acciaio: S235 JR UNI EN 10025-2 
tensione caratteristisca di snervamento fyk > 235 MPa
tensione caratteristisca di rottura ftk > 360 MPa

protezione:  zincatura a caldo

Saldature di prima classe

resistenza cubica a 28gg Rck > 40.0 MPa

Acciaio per c.a.:             B450C

PRESCRIZIONI DEI MATERIALI
Strutture in c.a. in elevazione:

dosatura minima di cemento > 300 Kg/mc
rapporto acqua/cemento <0.50
diametro massimo inerte=16mm UNI EN 12620

classe di consistenza S5

classe ambientale  XC2 UNI EN 206-1 e UNI 11104

copriferro Cnom = 2.5cm

resistenza min. C32/40 UNI EN 206-1 e UNI 11104
cemento tipo CEM II/A-L 42.5 R UNI EN 197-1:2007

* Sovrapposizione armatura longitudinale minima 60Ø.
PRESCRIZIONI ARMATURE

* Sovrapposizione rete e.s. minimo 2 maglie
* Le misure delle staffe si intendono sul lato esterno

* Le barre di armatura corrente devono essere risvoltate
alle estremità di almeno 15cm ad uncino

tensione caratteristisca di snervamento fyk > 450 MPa
tensione caratteristisca di rottura ftk > 540 MPa
1,15< ftk / fyk < 1,35 Agt < 7,5%

Si prescrive la sigillatura di tutti i giunti delle strutture
prefabbricate prima del getto al fine di evitare gocciolamenti

Si prescrive l'utilizzo di ferri sagomati in acciaio zincato
a caldo per l'armatura passante della soletta per la

catena cinematica, minimo spessore medio di
rivestimento 85 micron (Norma UNI EN 50 1461)

Acciaio da costruzione  di origine controllata,
qualificata ed accettato in cantiere dalla DD.LL.

Prima di ogni fornitura, verificare in cantiere la
corrispondenza delle misure con le quote del

progetto, dopo la rimozione di asfalto e copriferro.

<= 16mm

PIEGATURA - E.C.2

diam. barre

> 16mm
5Ø

diam. mandrino

8Ø
Cnom

Ølong/2

Østaffe

COPRIFERRO

barre

14 74 cm
16 85cm

diam.
Lunghezza minima di sovrapposizione armature

18 96 cm

PILASTRI E SETTI PIASTRE E TRAVI

105mm
120mm

12 90mm64 cm

135mm

Verificare sempre in cantiere la corrispondenza
delle quote con il progetto

Predisporre i fori per il passaggio degli scarichi delle acque
meteoriche prima del getto della soletta

Calcestruzzo a prestazione garantita

Acciaio per c.a. accompagnato da attestato di qualificazione

< 12mm 4Ø

tralicci 8/14/6 H220

saldati al cassero

110

h
t
 
=

 
2
1
1

traliccio Ø6/250

corrente superiore Ø14

correnti inferiori Ø8

2
2
0

425

2
7
0

CASSERO DEI CORDOLI LATERALI - sc.1:5

425

2
7
0

2
0

20

2
0

20

195 230

1
3
5

TRALICCIO LONGITUDINALE AL CASSERO

250

cassero in lamiera metallica sp. 3 mm

sviluppo 776mm,  preverniciata colore

grigio chiaro dopo la zincatura

110240

pos.10: tirante Ø8 passo 50cm saldato

tra sponda e traliccio (o alla base)

SEZIONE TIPO CASSERO

TIRANTE

pos.10: 1Ø8 L250 / 286

6
0

130

corrente superiore Ø14

correnti inferiori Ø8

traliccio Ø6/250

3
5

650

3
5

ancorante meccanico

M8 con guarnizione

lamiera in acciaio

zincato sp. 3 mm

ancorante meccanico

M8 con guarnizione

lamiera in acciaio

zincato sp. 3 mm

50 50

PROTEZIONE DEL GIUNTO TRA CAMPATE SUI CORDOLI LATERALI - sc. 1:5

soletta esistente

soletta integrativa - CORDOLO

cassero in lamiera

metallica del cordolo

diaframma di testa

dell'impalcato

4
5

Ø110

7
0

1
0

5

Ø125

225

CADITOIA DRENANTE:

DETTAGLIO DELLA PILETTA DI SCARICO - sc. 1:5

1
1

5

1
2

0

7
5

1
5

0

soletta esistente

soletta integrativa

tubo di scarico colore grigio

PVCØ125, con sigillatura dell'innesto

bordo soletta esistente

pos.12: staffe di

bordo Ø8/120

pos.12 staffe Ø8/120 L=700

308

8
5

307

8
5

861,9

pos.13 1Ø10/120 L=1850

ZINCATI

Ø

4

0

1818,8

4

5

°

872,4

1

0

5

,

2

pos.11: 2Ø10 correnti

pos.13: ferri incrociati

Ø10/120 zincati

pos.2:
armatura superiore integrativa:
barre longitudinali Ø14/240

pos.1: spine di connessione

8Ø16/500 longitudinale

traliccio 8/14/6

passo 1000

SOLETTA CAMPATE DEL PONTE: DETTAGLIO DELLA CERNIERA PLASTICA - sc. 1:5

soletta esistente

soletta integrativa

scarifica estradosso

min. 10 mm

60

401
5
0

1
1
5

pos.7: correnti superiori trasversali 1Ø8/143

pos.6: correnti superiori

trasversali 1Ø14/143

tavola ferma getto

diaframma di testa dell'impalcatodiaframma di testa dell'impalcato

SOLETTA: DETTAGLIO DEL TRALICCIO TRASVERSALE - sc. 1:5

50

h
t
 
=

 
8
8

traliccio Ø6/120

corrente superiore Ø14

correnti inferiori Ø8

1
0
0

corrente inferiore Ø8 del tralicciotraliccio Ø6/120

1
1
5
-
1
9
2

1
5
0

2
6
5
-
2
9
7

h
t
 
=

 
8
8

120

120

240

soletta esistente

SOLETTA CAMPATE DEL PONTE: SEZIONE LONGITUDINALE A-A - sc. 1:5

1
1
5
-
1
3
8

1
5
0

2
6
5
-
2
8
8

c
>

=
1
5

c
>

=
3
1

A

A

pos.2: correnti superiori

longitudinali Ø14/240

500

143

250 250

traliccio 8/14/6

passo 1000

pos.7: correnti superiori trasversali 1Ø8/143

143

pos.1: spine di connessione

8Ø16/500 longitudinale

soletta integrativa

scarifica estradosso

min. 10 mm

pos.6: correnti superiori trasversali 1Ø14/143

armatura della soletta esistente

soletta esistente 160mm meno 10-15 mm di scarifica

soletta integrativa H variabile

pos.2: correnti superiori

longitudinali Ø14/240

pos.6-7:

1Ø14+1Ø8/143

CARPENTERIA SOLETTA INTEGRATIVA DELLA SEMI-CAMPATA TIPO IN ALVEO - sc. 1:20

4
3
0
0

4
3
0

4
3
0

1000

11085 (*) - semicampata

582 (*)

1000 - tralicci
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5
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o
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1
5
0
0
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e
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i
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a
r
r
e
g
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6
5
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o
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1
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l
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2085 (*) - 1°cassero 2000 - cassero tipo

2000

1000 - tralicci

2000 2000 2000

10001000100010001000100010001000

SEZIONE LONGITUDINALE IN ASSE AL CORDOLO INTEGRATIVO DELLA SEMI-CAMPATA TIPO IN ALVEO - sc. 1:20

11085 (*) - semicampata

2
5
0

pos.8+pos.9 st.Ø10/143

30

305 4300 180 4060 180 2030

traliccio trasversale 8/14/6 passo 1000

n°2 tralicci longitudinali

8/14/6 saldati al cassero

correnti inferiori Ø8 del

traliccio saldati al cassero

correnti superiori

Ø14 del traliccio

pos.12: staffe di bordo Ø10/120

p
o
s
.
1
3

f
e
r
r
i
 
i
n
c
r
o
c
i
a
t
i
 
Ø

1
0
/
1
2
0

5000

7
6
5

5000

7
6
5

pos.2 Ø14/240 sup.pos.3 Ø14/240 sup. pos.2 Ø14/240 sup. pos.4 2Ø10 inf.

pos.4 2Ø14inf.

pos.4 2Ø10 sup.

pos.4 2Ø14inf.

pos.5 2Ø10 sup.

pos.5 2Ø14inf.

traverso di testa

dell'impalcato

traverso intermedio

dell'impalcato

traverso intermedio

dell'impalcato

pos.16 2Ø14 inf.

pos.5 2Ø10 sup.

pos.7 7Ø8/1000 sup. pos.6 6Ø14/1000 sup.

p
o
s
.
7
 
7
Ø

8
/
1
0
0
0
 
s
u
p
.

p
o
s
.
6
 
6
Ø

1
4
/
1
0
0
0
 
s
u
p
.

pos.7 7Ø8/1000 sup. pos.6 6Ø14/1000 sup.

(*) = quote da verificare in cantiere per ogni campata

n°2 tralicci longitudinali

8/14/6 saldati al cassero

n°2 tralicci longitudinali 8/14/6 saldati al cassero

pos.1: spine di connessione

8Ø16/500 longitudinale
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4
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c
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foro Ø125 per caditoia drenante,

con interruzione dell'armatura

Ø

1

2

5

pos.14: 3Ø14 ripristino

dell'armatura interrotta

(**) = la posizione delle dime dei tirafondi dovrà essere confermata dalla DD.LL. prima del getto, in quanto può variare in funzione del passo dei montanti del guard-rail scelto, e della lunghezza delle singole campate.

200020002000 200020001085

passo dime per i montanti dei guard-rails (**)

asse di simmetria

1.5%

480320 480400480 480

1
4
0

4300

320

4
5

1
1
5

239239

650 1500 650

2
7
0

430620

4
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1
1
5

2
7
0

430 620

SEZIONE TRASVERSALE TIPO CAMPATA IN ALVEO - sc. 1:10

1500

malta polimerica bicomponente tipo P.P.C. per il
rivestimento del CLS, spessore 10mm

1.5%

malta polimerica bicomponente tipo P.P.C.

per il rivestimento del CLS, spessore 10mm

getto soletta integrativa

soletta in c.a. esistente

realizzazione cordolo
bordo-ponte in ampliamento

cassero metallico

installazione di guard-rails

classe H2 bordo-ponte
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