OGNI ELEMENTO

DEVE ESSERE BEN RAVVICINATO

AL SUCCESSIVO

DURANTE LE OPERAZIONI

LEGATURA

ASSEMBLAGGIO GABBIONI

| GABBIONI DOVRANNO ESSERE ALLINEATI E CONNESSI L'UNO ALL'ALTRO PRIMA DELLA FASE DI RIEMPIMENTO CON PIETRAME.

OGNI CONNESSIONE PANNELLO-PANNELLO GABBIONE-GABBIONE DOVRA' ESSERE REALIZZATA PRIMA DEL RIEMPIMENTO.

OPZIONALE

| GABBIONI DEVONO ESSERE POSIZIONATI SCHIENA CONTRO SCHIENA, FACCIA CONTRO FACCIA
AL FINE DI RENDERE PIU' SPEDITIVE E AGEVOLI LE OPERAZIONI
DI RIEMPIMENTO E LEGATURA.

TOLLERANZA SULLE DIMENSIONI NOMINALI DEI GABBIONI

ALTEZZA

SINGOLO GIRO

DOPPIO GIRO

TABELLE TOLLERANZE

COPERCHIO

DIMENSIONE MAGLIA

GABBIONE APERTO

STRINGITURA

MAGLIA TIPO

D (mm)

TOLLERANZA

8X10

80

-0/+10%

-0/+8%

FILO DI BORDATURA

UNI EN 10223-3:2013
LINEE GUIDA PER LA REDAZIONE DI CAPITOLATI PER
L'IMPIEGO DI RETE METALLICA A DOPPIA TORSIONE

TOLLERANZA DIAMETRO FILO (T1)

.&me DI PIEGATURA

LINEE DI PIEGATURA

SPORTELLINO

e

@ mm

22

24 | 27

30 | 34 3.9

+mm

0.06

0.06 [0.06

0.07 | 0.07 | 0.07

UNI EN 10218-2

PER RENDERE PIU' AGEVOLE L'ALLINEAMENTO PUQ' ESSERE UTILIZZATA UNA DIMA
DA APPOGGIARE AGLI ELEMENTI VUOTI PER ASSICURATE CHE OGNI ELEMENTO
SIA MONTATO ED INSTALLATO CORRETTAMENTE RISPETTO AGLI ALTRI

DOPPIO GIRO

STRINGITURA

ISTRUZIONI DI LEGATURA
SINGOLO GIRO

ASSEMBLAGGIO DEI GABBIONI
SCHEMA APERTURA E FORMAZIONE DEI GABBIONI A SCATOLA

SCALA 1:5

APPOSITE BRACHE
PER IL SOLLEVAMENTO

VISTA DALL'ALTO

1) APRIRE IL PACCO DI GABBIONI
2) APRIRE OGNI GABBIONE APPOGGIANDO

L'ELEMENTO SU TERRENO STABILE ED Bicchiere metallico

IN PIANO. STIRARE L'ELEMENTO
ELIMINANDO LE EVENTUALI GRINZE E
VERIFICANDO CHE LE LINEE DI PIEGA
SIANO NELLA CORRETTA POSIZIONE
PER FORMARE LO SCATOLARE.

3) PIEGARE IL LATO FRONTALE E
QUELLO POSTERIORE

H=120 mm sp. 3 mm
completo di doppio foro di
diametro 10 mm per il perno
passante di diametro 8 mm,
saldato alla piastra di base

PACCONE DI GABBIONI

FILO DI BORDATURA

SPORTELLINO
COPERCHIO

STRINGITURA

VISTA PROSPETTICA

FILO DI BORDATURA

Perno passante di

EVENTUALE TAVOLA DI LEGNO

GABBIONE APERTO PER LA MESSA IN SCATOLA

PARTICOLARE SCHEMA TIPO AGGANCIO PARAPETTO

4 fori @310 mm

of us )¢

*\

)

Piastra di ancoraggio

200x80 mm sp. 6 mm

200

diametro 8 mm /

)./
&

Bicchiere metallico

Piastra di ancoraggio
200x80 mm sp. 6 mm

SEZIONE PARAPETTO
SCALA 1:20

Parapetto in legno

posti ad un interasse di 200 cm;
- 1 corrimano circolare di diametro 12 cm della
lunghezza di 500 cm;

cm della lunghezza di 500 cm

Tutto il legno dovra essere opportunamente
trattato per garantire la durabilita agli agenti
atmosferici.

Bicchiere metallico per ancoraggio

- montanti di sezione circolare di diametro 12 cm,

- 2 correnti di sezione mezzotondo di diametro 12

Cordolo in calcestruzzo

un elemento verticale tubolare atto ad accogliere il palo,
spessore 3 mm ed altezza 12 cm, completo di doppio foro
di diametro 10 mm per il perno passante di diametro 8
mm, con saldata alla base una piastra di dimensioni 20x8
cm, spessore 6 mm, completa di 4 fori di diametro 10 mm
per i bulloni di ancoraggio alla struttura. Tale bicchiere

deve essere zincato a caldo e verniciato secondo i colori di

progetto o indicati dalla DL.

orizzontali previste dalla norma.

Il bicchiere dovra essere dimensionato alle sollecitazioni

TIPO LUNGHEZZA | LARGHEZZA SPESSORE
GABBIONI +5% +5% +5%
ISTRUZIONI DI LEGATURA
TOLLERANZA SULLE DIMENSIONI NOMINALI DEI GABBIONI
ALTEZZA
TIPO LUNGHEZZA |LARGHEZZA | oprsSoRe
GABBIONI +5% +5% +5%
RIEMPIMENTO DEI GABBIONI
| GABBIONI DEVONO ESSERE RIEMPITI CON MATERIALE LAPIDEO NON GELIVO, CON PEZZATURA NON SUPERIORE A 250 mm E DI DIMENSIONI NON INFERIORI A QUELLE
DELLA MAGLIA; LE DIMENSIONI OTTIMALI VARIANO TRA 75 mm E 200 mm.
FASE 1 1) IL RIEMPIMENTO,
MANUALE E
MECCANICO, DEVE
AVVENIRE IN STRATI DI
300 mm PARTENDO
DALL'ESTREMITA' DELLA
FASE 2 FILA DI GABBIONI CHE
E' COLLEGATA ALLA
SERIE RIEMPITA IN
PRECEDENZA.
FASE 3
2) IL MATERIALE DEVE ESSERE BEN ASSESTATO
PER GARANTIRE UN ELEVATO ADDENSAMENTO ED
EVITATRE DEFORMAZIONI DURANTE O DOPO LA
POSA.
4 per metro di paramento
3) AL TERMINE DI OGNI STRATO DI
RIEMPIMENTO S| DOVRANNO
f REALIZZARE DEI TIRANTI IN FILO
113 METALLICO SECONDO LO SCHEMA
< DU AN INDICATO A LATO; QUESTI TIRANTE
CONSENTIRANNO DI EVITARE
ol 13 P DEFORMAZIONI INDESIDERATE DELLA
S o \N\ M/ /J/ N\ STRUTTURA. AGLI ANGOLI S
- pd N DOVRANNO POSIZIONARE DEI TIRANTI
POSTI A 45° COSI' COME INDICATO IN
13 PIANTA: NEI GABBIONI ALTI 1 M SI
k POSIZIONERANNO AD 1/3 E A 2/3 o
- DELL'ALTEZZA, IN QUELLI ALTI 0.50 m
Vista di fronte
SI POSIZIONERANNO A META' ALTEZZA DEI TIRANTI
1.00 1.00
Py PY Py Pl 4) AL TERMINE DEL
RIEMPIMENTO SI CHIUDE E SI
FISSA IL COPERCHIO CON
LEGATURE O PUNTI, (VEDI
GABBIONE AL TERMINE DELLA POSA FIGURA SOPRA). PER
—-1/5 1/5 1/5 1/5 — DEI TIRANTI FACILITARE UNA CORRETTA
GIUNZIONE S| PUO' USARE
UNA LEVA O L'APPOSITO
_ ATTREZZO RAFFIGURATO
MODALITA' DI SULLA DESTRA
® ® r. TESATURA DEI
Vista dall'alto TIRANTI
TIRANTI PER GABBIONE
GABBIONI DI ESTREMITA' ADIACENTE

PARTICOLARI GABBIONI

DIMENSIONI NOMINALI - GABBIONI

LxWxH (m) Maglia tipo | Diametro del Filo Rivestimento
L. W. H.
GALMAGC (Zn-Al 5%) +
1,5 1 1 8 x10 @ 2.7mm/3.7 mm POLYMERIC COATING
5 1 1 —_0 >

DIMENSIONI NOMINALI UNI EN 10223-3:2013
Linee Guida per la certificazione di idoneita tecnica all'impiego
e l'utilizzo di prodotti in rete metallica a doppia torsione

Nota: a contatto con acqua sono da utilizzare prodotti in rete doppia
torsione realizzati con filo plasticato

TUTTE GLI ELEMENT] SONO COSTITUIT] DA RETE METALLICA A DOPPIA
TORSIONE £ MAGLIA ESAGONALE TESSUTA CON TRAFILATO DI FERRO
PROTETTIO MEDIANTE GALVANIZZAZIONE CON ZN—-AL 5% £ RIVESTITO
IN MATERIALE PLASTICO DI COLORE GRIGIO DI SP. 0,5 mm.

IL MATERIALE RISULTERA’ CONFORME ALLE NORME UNI-EN 10223-3:2013,
UNI=EN 102442, UNI-EN 10245—1 £ IN ACCORDO CON LE LINEE GUIDA
PER LA REDAZIONE DEI CAPITOLATI REDATIE DAL CONSIGLIO SUPERIORE DEJ
LAVORI PUBBLICI  LL.PP. COMMISIONE RELATRICE n'69/201J.

PARTICOLARE MURO
SCALA 1:20

Cordolo in calcestruzzo

30X40 cm
staffe @8/25 cm
242 G112 L=140 cm
(] () \
15 15 . staffe @10/20 cm
) 7 g\ L=178 cm
Armatura orizzontale:
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N.B. VERIFICARE LE QUOTE IN CANTIERE
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